ITS-PI Z-34A

INSTYTUT TRANSPORTU SAMOCHODOWEGO
03-301 WARSZAWA, UL. JAGIELLONSKA 80
PRACOWNIA INSPEKCYJNA

Ogolne warunki i zagadnienia
dotyczace przeprowadzania kontroli zgodno$ci produkeji u producenta/dystrybutora
oceny wstepnej w ramach czynnosci przygotowawczych do kontroli zgodnosci produkcji
oraz czynnos$ci weryfikacyjnych metod zapewniajacych zgodnos¢ produkcji wyrobow
oraz dotyczgce oceny przeprowadzonej u producenta pojazdéw na potrzeby uzyskania
licencji na korzystanie z narzedzia symulacyjnego do oceny parametrow pojazdow
kategorii O3,04 w odniesieniu do wyplywu na emisje co2 i zuzycie paliwa

Kontrola zgodnosci produkcji w przypadku wydania decyzji administracyjnej o udzieleniu
Swiadectwa homologacji przez wiadze homologacyjng w Polsce tj. Transportowy Dozor
Techniczny, wynika z Ustawy z dnia 14 kwietnia 2023 r. o systemach homologacji pojazdéw
oraz ich wyposazenia (Dz.U. z 2023 poz. 919), oraz Rozporzadzenia Parlamentu
Europejskiego i Rady (UE) 2018/858 z dnia 30 maja 2018 r., (Dz. U .L 151 z 14.06.2018 r.),
Zakres i sposob przeprowadzania kontroli zostal okreslony w Rozporzadzeniu Ministra
Infrastruktury z dnia 2 sierpnia 2023 r. w sprawie homologacji typu pojazdu (Dz.U. 2023 poz.
1651).

Kontrola zgodnosci produkcji w przypadku wydania decyzji administracyjnej o udzieleniu
$wiadectwa homologacji przez lotewska wiladz¢ homologacyjnga CSDD wynika
Z Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2018/858 z dnia 30 maja 2018 r.,
(Dz. U .L 151z dnia 14.06.2018 r.).

Zakres i sposob przeprowadzania kontroli zostat opisany w zatacznik nr IV Rozporzadzenia
Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2018/858 z dnia 30 maja 2018 r., (Dz. U .L 151
z dnia 14.06.2018 r.).

Ponadto maja zastosowanie nastepujace akty prawne:

Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego 1 Rady (UE) 2016/1628 z pdz. zm. wraz
z aktami delegowanymi sprawie wymogow dotyczacych warto$ci granicznych emisji
zanieczyszczenh gazowych 1 pylowych oraz homologacji typu w odniesieniu do silnikow
spalinowych wewnetrznego spalania przeznaczonych do maszyn mobilnych nieporuszajacych
si¢ po drogach wraz z jego Rozporzadzeniami Delegowanymi 1 Wykonawczymi 2017/654,
2017/655, 2017/656 z dnia 19.12.2016.

Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 167/2013 z dnia 5 lutego 2013 r.
z pdz. zm. w sprawie homologacji 1 nadzoru rynku pojazddéw rolniczych i lesnych wraz
z aktami delegowanymi.

Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) nr 168/2013 z dnia 15 stycznia 2013
r. z p6z. zm. w sprawie homologacji 1 nadzoru rynku pojazdéow dwu lub trzy kotowych oraz
czterokolowcow.

Obwieszczenie Ministra Infrastruktury 1 Budownictwa z dnia 27 pazdziernika 2016 r.
w sprawie ogloszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Infrastruktury
w sprawie warunkéw technicznych pojazdow oraz zakresu ich niezbednego wyposazenia
(Dz.U. 22016 poz. 2022 z pdz.zm).

Rozporzadzenie wykonawcze Komisji (UE) 2022/1362 z dnia 1 sierpnia 2022 r. w sprawie
wykonania Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 595/2009 w odniesieniu do parametrow
przyczep i1 pojazdow ci¢zarowych w zakresie ich wptywu na emisj¢ CO2 i zuzycia paliwa,
zuzycie energii 1 bez emisyjny zasieg pojazdow silnikowych oraz w sprawie zmiany
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rozporzadzenia wykonawczego (UE) 2020/683 Dz.U. L 205 z 5.08.2022 s.145, zmienione
rozporzadzeniem wykonawczym Komisji (UE) nr 2023/2399 z dnia 6.10.2023 Dz.U. L 2399.

Kontrolg taka, po wuprzednim uzgodnieniu terminu, przeprowadza upowazniony
pracownik/pracownicy Instytutu Transportu Samochodowego

Upowaznienie Dyrektora Transportowego Dozoru Technicznego Nr.............ocooiiiiin..o
Termin kontroli...................oo

Uwagi ogodlne.

1. Kontrolowany powinien by¢ przygotowany organizacyjnie i technicznie do kontroli,
zgodnie z zagadnieniami podanymi w dalszej cz¢sci Ogdlnych Warunkow.

2. Kontrolowany zapewni kontrolujgcemu pracownika kompetentnego w zakresie udzielania
wszelkich wyjasnien dotyczacych spraw zwigzanych z wyrobami, na ktore zostaty wydane
$wiadectwa homologacji.

3. Upowazniony do kontroli pracownik ITS ma prawo do skontrolowania wszelkich
dokumentéw, miejsc produkcji, magazynéw, laboratoriow, izb pomiarowych, $rodkow
produkcji, transportu itd, zwigzanych lub majacych jakikolwiek wptyw na produkcje
wyrobow, na ktore zostaly wydane $wiadectwa homologacji, a takze ma prawo pobrania
probek wyrobow do badan kontrolnych.

4. Pracownik kontrolujacy zobowigzany jest do poufnosci w zakresie wszystkich spraw
zwigzanych z przeprowadzang przez niego kontrolg.

5.Kontrolujacy podczas kontroli wypetnia przygotowany uprzednio specjalny kwestionariusz,
w ktorym odnotowuje wszelkie uwagi 1 spostrzezenia.

6. Kontrole zgodnosci produkcji w ramach oceny wstepnej jak rowniez w ramach czynnosci
weryfikacyjnych  zapewniajacych  zgodno$¢  procedur produkcyjnych z  typem
homologowanym beda przeprowadzane w firmie producenta/dystrybutora okresowo.
Okres pomiedzy kolejnymi kontrolami ustalany jest kazdorazowo po kontroli lub ocenie
1 zalezy od tzw. poziomu zaufania do kontrolowanego. Poziom zaufania badany jest za
pomoca nastepujacych kryteriow:

Liczbha i ,,waga” stwierdzonych niezgodnosci (ewentualnie zalecen) podczas ostatniej

kontroli oraz szybkos¢ usunigcia niezgodnosci.

Liczba reklamacji wyrobu koncowego wynikajgca bezposrednio z rejestrow producenta.

Czestotliwos¢é zmian 0sob na kluczowych stanowiskach w firmie producenta.

Ewentualne  doniesienia na  temat  wyrobow  niezgodnych na  rynkach,

otrzymane od organow udzielajgcych swiadectwa homologacji innych panstw

czlonkowskich. Wszelkie sygnaly pochodzqce z rynku nt. nieprawidlowosci twigzane

z wyrobem lub ustugq.

Informowanie wladzy homologacyjnej o zmianach w systemie jakosci.

7. Za czynno$ci zwigzane z przeprowadzeniem oceny wstepnej (W siedzibie ITS),
jak rowniez z wykonaniem kontroli w ramach czynnosci weryfikacyjnych zapewniajacych
zgodno$¢ procedur produkeyjnych z typem homologowanym (na miejscu u producenta lub
po wcezesniejszym ustaleniu z producentem, w formie zdalnej, przy wykorzystaniu srodkow
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komunikacji elektronicznej), Instytut Transportu Samochodowego pobiera oplate
w wysokosci okreslonej w cenniku ITS. Cennik dostgpny jest do wgladu na zyczenie
podmiotu kontrolowanego

ZAGADNIENIA PODLEGAJACE KONTROLI.

Cze¢sé 1 — INFORMACJE PODSTAWOWE.

1.1. Czy wszystkie wyprodukowane w okresie sprawozdawczym wyroby byty oznaczone
przyznanym znakiem homologacji E 20 Iub znakiem homologacji mi¢dzynarodowej
oraz numerem homologacji. Jezeli nie to jakie byly przyczyny nie oznakowania
Wyrobow.

1.2. SYSTEM ZARZADZANIA JAKOSCIA

1.2.1. Czy od ostatniej kontroli dokonano zmian w zakresie udokumentowanego systemu
jakosci, zgodnego z normg ISO lub innego systemu.?

CZESC 2 — REALIZACJA ZALECEN POKONTROLNYCH.

2.1. Wskaznik odrzutow wewnetrznych w stosunku do wyprodukowanych wyrobdéw od daty
ostatniej kontroli. Przyczyny odrzutow wewnetrznych.

2.2. Realizacja zalecen z poprzedniej kontroli.

CZESC 3 — ZAKUPY.

3.1. Czy:
- zaszly zmiany gtéwnych dostawcow (w stosunku do poprzedniej kontroli)?
- dokonano zmian w metodach zapewnienia jakosci dostaw?

3.2. Czy zmienily si¢ zasady postepowania z dostawg nie spetniajacg okreslonych wymagan?

CZESC 4 — PRODUKCJIA | DOSTARCZANIE USLUGI

4.1. Gtowne fazy produkcji. Wykaz obiektow/pomieszczen i wyposazenia.
4.2. Czy dokonano zmian w produkcji? Wazniejsze zmiany (wprowadzone lub zaplanowane)
I ich wptyw na wyrob.

4.3. Konstrukcyjne.
4.4. Technologiczne.
4.5. Srodkéw produkcii.
4.6. Dokumentaciji.

4.7.inne.

4.8. Czy dokonano wazniejszych zmian w zakresie kontroli jako$ci (migdzyoperacyjnej i
ostatecznej)?
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4.9.Czy dokonano zmian w warunkach i sposobie magazynowania i identyfikacji wyrobu
gotowego?

4.9a. Sposodb skutecznego eliminowania i wycofywania z produkcji wyrobow wadliwych, w
tym stosowania takich wyrobow?

CZESC 5 — STEROWANIE JAKOSCIA I BADANIA

5.1. System. Czy dokonano zmian w zakresie metod dziatania 1 przedsigwzieé
podejmowanych w celu spelnienia wymagan jakosciowych dla produkowanego wyrobu.

5.2. Badania, wyposazenie do badan. Czy producent sam przeprowadza badania na
zgodnos¢ z homologowanym typem, jesli nie to komu zleca przeprowadzenie badan i jak
sg one dokumentowane?

5.2a Sposob skutecznego eliminowania niezgodnosci stwierdzonych w wyniku badan
1 kontroli wewnetrznych?

5.3. Prosimy podac¢, jakie badania sg przeprowadzane i z jakg czestotliwoscia?

5.4. Czy dokonano zmian w wyposazeniu stuzacym do badan. Czy wyposazenie to jest
sprawdzane, wzorcowane.

CZESC 6 — ZAPISY | DOKUMENTOWANIE

6.1. Czy w dalszym ciagu przedsigbiorstwo przechowuje zapisy i obiekty badan stanowigce
dowdd, ze wyrdb byt kontrolowany i badany ? Okres przechowywania wynikow
badan i kontroli wewngtrznych wyrobow?

6.2. llos¢ reklamacji uznanych, przyczyny ich powstania, sposoby zatatwienia, (rejestr).

CZESC 7 — SLUZBY JAKOSCI PRZEDSIEBIORSTWA

7.1 Czy od ostatniej kontroli zaszty wazniejsze zmiany organizacyjne:
- w odniesieniu do shuzb jakosci w firmie,

- w odniesieniu do wyposazenia izby pomiarow.
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Podsumowanie.

Wiyniki kontroli ujete beda w formie wniosku koncowego. Przedstawiciel kontrolowanego
Zaktadu oraz kontrolujacy akceptuja, w formie podpisow, wyniki kontroli.

Przedstawiciel kontrolowanego Zaktadu ma prawo odméwic podpisu, jesli nie zgadza si¢
z wynikami kontroli. W takim przypadku powinien jednak przedstawi¢ obiektywne
dowody nie akceptacji wynikow kontroli.

W oparciu o wypeliony przez kontrolujacego kwestionariusz, kontrolujgcy
(w ciaggu 2 tygodni) sporzadza protokot z kontroli, w ktorym szczegdétowo Opisane beda
stwierdzone niezgodnos$ci. Protokdét zakonczony jest wnioskiem, czy wynik kontroli jest
pozytywny czy nie.

Jeden egzemplarz protokotu przestany jest kontrolowanemu.

W przypadku, gdy kontrolowany nie zgadza si¢ z wnioskiem pokontrolnym, moze ztozy¢
do Z-cy Dyrektora ds. Rozwoju odwotanie w ciggu 14 dni od daty otrzymania protokotu
z kontroli. Odwotanie takie powinno by¢ odpowiednio uzasadnione.

Niniejszym o$wiadczam, ze otrzymatam/em i zapoznatam/em si¢ z Ogdlnymi Warunkami
i Zagadnieniami  Dotyczacymi  Przeprowadzania Kontroli Zgodnosci  Produkcji
u producenta/dystrybutora wyrobu homologowanego przy ocenie wstepnej w ramach
czynno$ci  przygotowawczych do kontroli zgodnos$ci produkcji oraz czynnoSci
weryfikacyjnych metod zapewniajacych zgodno$¢ produkcji wyrobow, a takze w pelni
akceptuje ich tres¢.

Ponadto wyrazam zgode na przeprowadzenie przedmiotowej kontroli przed uptywem
14 dni od daty doreczenia zawiadomienia.

Data, pieczatka i podpis osoby akceptujacej
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