Załącznik nr 1A - Formularz do oceny oferty w zakresie potwierdzenia wymagań minimalnych zamawiającego dotyczących systemu do badania materiałów w warunkach temperaturowych o charakterze cyklicznym

	l.p.
	Nazwa przedmiotu / zadania
	Spełnia / Nie spełnia

	1.
	Dwukolumnowa osiowo-skrętna maszyna wytrzymałościowa  TMF do badań w programowalnych warunkach termiczno-mechanicznych (statycznych i zmęczeniowych) o zakresie obciążenia osiowego  +/- 250 kN i momentu skręcającego +/- 2000 Nm; klasa pomiarowa urządzenia 0,5
	

	2.
	Rama wytrzymałościowa o podwyższonej sztywności, zawierająca dwie jednorodne kolumny prowadzące. Mocowanie siłownika w górnej belce poprzecznej:
- wysokość przestrzeni roboczej min.: 1 500 mm
- odległość pomiędzy kolumnami max.:  670 mm
- średnica kolumn min.: 75 mm
	

	3.
	Bezobsługowy i zintegrowany z maszyną siłownik hydrauliczny z łożyskowaniem hydrostatycznym, mocowany w górnej belce maszyny, sterowalny przy użyciu zamkniętej pętli sprzężenia zwrotnego, przeznaczony dla wartości obciążenia osiowego +/- 100 kN i skrętnego +/- 1000 Nm:
- skok roboczy siłownika min.: +/- 75 mm 
- skręt roboczy siłownika min.: +/- 45(
	

	4.
	Dynamiczna głowica pomiaru siły osiowej w zakresie +/-160 kN i momentu skręcającego w zakresie +/-1000 Nm w klasie pomiarowej 0,5 z układem kompensacji siły bezwładności
	

	5.
	Cyfrowy kontroler sygnałów pracujący w zamkniętej pętli sprzężenia zwrotnego przy próbkowaniu o częstotliwości min. 5kHz i przetwarzaniu cyfrowym min. 19  bitowym, w każdym kanale pomiarowym. W zestawie z kontrolerem zostanie dostarczony  komplet  przewodów (hydraulicznych i elektrycznych) o długości min. 10 m, pozwalających na podłączenie zamawianego systemu.

Komunikacja synchroniczna pomiędzy stacją roboczą a cyfrowym układem sterowania poprzez równoległy interfejs typu NI-GPIB zgodny ze standardem komunikacyjnym IEEE 488.2.
	

	6.
	Zasilacz hydrauliczny o wydajności min. 78 l/min, z układem przewodów hydraulicznych, okablowania elektrycznego i sterującego, zintegrowany z systemem do badań termo-mechanicznych
	

	7.
	Indukcyjny system nagrzewania z cewką i układem chłodzenia, pracujące w zamkniętej pętli sprzężenia zwrotnego
- zakres temperatury nagrzewania od +100(C do +1100(C
- moc systemu max. 10 kW
- zespół sterujący cewki zintegrowany z układem sterującym maszyny
- system chłodzenia powietrzem poprzez otwór wewnętrzny próbki
- zestaw termopar i okablowania
	

	7.1.
	Prędkość nagrzewania w zamkniętej pętli sprzężenia zwrotnego przy użyciu układu indukcyjnego od wartości większej lub równej 25°C/s do mniejszej lub równej 50°C/s
	

	7.2.
	Prędkość chłodzenia powietrza przez otwór wewnętrzny próbki sterowana zamkniętą pętlą sprzężenia zwrotnego od wartości większej lub równej 10°C/s do mniejsza lub równej 30°C/s 
	

	8.
	Zestaw komputerowy operatorski PC z systemem operacyjnym do zastosowań profesjonalnych, posiadający parametry dedykowane do pracy z oferowanym systemem badawczym TMF, zawierający minimum: 

- stacjonarną stację roboczą z 23” monitorem wyposażonym w matryce IPS, z czujnikiem natężenia oświetlenia. 20GB pamięci DDR3, karta graficzna do zastosowań CAD i MES, 1 szt. Komunikacja synchroniczna pomiędzy stacją roboczą a cyfrowym układem sterowania poprzez równoległy interfejs typu NI-GPIB zgodny ze standardem komunikacyjnym IEEE 488.2.
- przenośna stacja robocza wyposażona w: min. 16GB pamięci DDR 3, wyświetlacz typu LED min. 13”, niezintegrowaną kartę graficzną i wbudowaną kartę sieciową,  4 szt. minimum
- 4 sztuki monitorów 23” z matrycą IPS i czujnikiem pomiaru natężenia oświetlenia
- 2 laserowe drukarki kolorowe z zestawami pojemników zapasowych
- cztery zewnętrzne (przenośne) dyski HD, każdy o pojemności min. 4TB
	

	9.
	Oprogramowanie otwarte przeznaczone do prowadzenia testów statycznych, dynamicznych i zmęczeniowych o charakterze mechaniczno-termicznym z możliwością definiowania dowolnych przebiegów obciążeń osiowych i skrętnych wg opisu szczegółowego (pkt. 9.1. do 9.9) 
	

	9.1.
	Projektowanie programów badawczych do testów zmęczeniowych o przebiegach: trójkątnym, sinusoidalnym, prostokątnym i dowolnym definiowanym przez użytkownika
	

	9.2.
	Możliwość sterowania prędkością przemieszczenia, obciążenia, wydłużenia (skrócenia), kąta skręcenia, kąta odkształcenia postaciowego
	

	9.3.
	Projektowanie liniowych zmian temperatury w czasie  przy sterowaniu zamkniętą pętlą sprzężenia zwrotnego
	

	9.4.
	Moduł do wprowadzania wzorów matematycznych definiowanych przez użytkownika i wykorzystywania ich do sterowania maszyną w pętli sprzężenia zwrotnego z możliwością ustawiania kryteriów przebiegu i zakończenia testu
	

	9.5.
	Możliwość redukowania ilości wyników badań poprzez kryteria użytkownika
	

	9.6.
	Przedstawianie procesu obciążania i wyników w postaci graficznej w czasie rzeczywistym z możliwością zmiany ich wyglądu w trakcie trwania testu
	

	9.7.
	Oprogramowanie musi zapewniać wysoki stopień bezpieczeństwa obsługi systemu poprzez  stałą ekspozycję najważniejszych parametrów testu bez możliwości przysłonięcia innymi prezentowanymi danymi.
	

	9.8.
	Zapis wyników lub ich eksportowanie do plików w postaci: dat, txt, ASCII, PDF, DOC (DOCX), XLS, CSV
	


	9.9.
	Instrukcja użytkowania i obsługi programów w języku polskim
	

	10.
	Niezależny zestaw oprogramowania przeznaczony do projektowania i realizacji programowalnych termo-mechanicznych testów zmęczeniowych TMF (Thermo-Mechanical Fatigue) posiadający możliwość automatycznej i programowalnej kompensacji naprężeń cieplnych. Dedykowany interfejs użytkownika dla ustawień przebiegów i fazy sygnałów obciążeń termo-mechanicznych. 
	

	11.
	Zestaw oprogramowania specjalistycznego do przygotowywania programów badawczych i opracowywania wyników z badań wg opisu szczegółowego (pkt.11.1. do 11.3.)
	

	11.1.
	Program do analitycznych i numerycznych obliczeń matematycznych oraz programowania przy użyciu języka C/C++ lub równoważnego, umożliwiający przygotowywanie programów badawczych – Matlab lub równoważny
	

	11.2.
	Program do zaawansowanej analizy i opracowywania wyników z badań doświadczalnych z wykorzystaniem zasad matematyki (równań liniowych i nieliniowych) i statystyki matematycznej, symulowania efektów w materiałach przy użyciu dowolnych równań definiowanych przez użytkownika, w tym konstytutywnych, wizualizacji w postaci graficznej 2D i 3D (z możliwością sterowania parametrami tonalnego wypełnienia powierzchni) – Mathematica z modułem AL Structural Mechanics lub równoważny
	


	11.3.
	Program do walidowania wyników z badań przy użyciu procedur metody elementów skończonych (MES) i zasad modelowania bryłowego dla liniowo-sprężystego i sprężysto-plastycznego stanu materiału w warunkach obciążeń statycznych, zmęczeniowych i dynamicznych, w tym przy wykorzystywaniu danych z badań doświadczalnych; w postaci obrazów powierzchniowych oraz przestrzennych rozkładów składowych stanu odkształcenia i naprężenia – NeiFusion lub równoważny
	

	12.
	System do analizy mikro oraz makro struktury materiału próbki z możliwością otrzymywania wyniku w postaci obrazu przy użyciu powiększeń nie mniejszych niż 400x z funkcją synchronicznego zapisu procesu z badań oraz integracją w obrębie oprogramowania komputerowego maszyny badawczej:

- powiększenia regulowane w zakresie do 400x
- wbudowana kamera cyfrowa z matrycą min. 1.3 Megapikseli
- obiektyw ze zmienną ogniskową do skali mikro i makro
- zintegrowany system monochromatycznego podświetlenia 
- filtr polaryzacyjny
- komunikacja z komputerem poprzez port USB
- dedykowane oprogramowanie
- dodatkowa możliwość pomiarów obiektów liniowych struktury powierzchniowej
- uchwyt do mocowania na ramie maszyny wytrzymałościowej zapewniający pozycjonowanie we wszystkich trzech osiach kartezjańskiego układu współrzędnych, oraz umożliwiający obrót kątowy roboczej głowicy systemu wokół każdej osi
	

	13.
	Uchwyty hydrauliczne (dostosowane do testów TMF oraz pracy w warunkach otoczenia) do dynamicznych testów osiowo-skrętnych +/-100 kN, +/-1000 Nm (z przejściem przez wartość 0) o modułowej budowie głowicy chwytnej zapewniające:

- mocowanie cienkościennych próbek rurkowych poprzez zastosowanie głowicy kołnierzowej zapewniającej również chłodzenie próbki strumieniem powietrza poprzez jej otwór wewnętrzny, wymienne wkładki kołnierzowe
- głowica o konstrukcji klinowej do próbek płaskich, z wymiennymi wkładkami
- zestaw wkładek do próbek płaskich o grubości próbek w zakresie minimum od 0 do 15 mm
- zestaw wkładek do próbek walcowych o średnicy części chwytowej w zakresie minimum od 6 mm do 16 mm
- konstrukcja z układem zapewniającym mocowanie próbki bez  konieczności przemieszczania uchwytów (tzw. aplikacja boczna próbki)
	

	14.
	Zestaw uchwytów, przyrządów i akcesoriów do badań dedykowanych w zamawianym systemie TMF (według pkt od 14.1 do 14.15)
	

	14.1
	Zestaw uchwytów mechanicznych dla obciążeń dynamicznych osiowych +/- 100kN (z przejściem przez wartość zero) i temperatur pracy od -700C do +3500C dostosowanych do badań w komorze temperaturowej dla próbek płaskich (o grubości od 0 mm do 12,5 mm) i okrągłych (o średnicach części chwytowej od 3,5 mm do 12,5 mm) 
	

	14.2
	Przyrząd do testów ściskania blach i próbek kompozytowych zgodnie z normami ASTM D695 i ASTM D3846 lub równoważnymi, zawierający zestaw tarcz o średnicy 50 mm:
- zakres obciążenia do 200 kN
- zakres temperatury użytkowania min.: - 65 (C do +300 (C
	

	14.3
	Przyrząd do testów ścinania próbek kompozytowych zgodnie z normą ASTM D4255 lub równoważną. Zakres obciążenia do 100 kN
	

	14.4.
	Uchwyt samocentrujący z przegubem kulistym do prób ściskania z zestawem tarcz
o średnicy 150 mm do obciążenia dynamicznego do 250 kN
	

	14.5.
	Uchwyt do testów rozciągania przewodów i kordu dla obciążenia do min. 1,5 kN
- zakres średnicy min.: 0 mm do 4,5 mm
- zakres obciążenia do min. 1,5 kN
- włącznik nożny
	

	14.6.
	Uchwyt do testów rozciągania lin i przewodów:
- zakres średnicy min.: od 1 mm do 12,5 mm
- zakres do min. 90 kN
	

	14.7.
	Uchwyt do testów rozciągania pasów i taśm o parametrach minimalnych.
- zakres obciążenia 50 kN
- grubość próbek od 0,5 mm do 4,5 mm
- szerokość próbek 100 mm
	

	14.8.
	Uchwyt do testów rozciągania pasów i taśm o minimalnych parametrach:
- zakres obciążenia 100 kN
- grubość próbek od 3 mm do 6,5 mm 
- szerokości próbek 100 mm
	

	14.9.
	Zestaw do testów zrywania połączeń śrubowych/gwintowanych:
- zakres obciążeń testowych do 150 kN
- zestaw modułów wymiennych dla średnic gwintów: M6, M8, M10, M12
	

	14.10.
	Zestaw do próby trójpunktowego zginania:
- zakres obciążenia do 100kN
- zakres temperatury od -100°C do 350°C
- rozstaw podpór od 10 mm do 250 mm
	

	14.11.
	Ekstensometr dynamiczny jednoosiowy w klasie 0,5. 
- 3-zakresy bazy pomiarowej dla min. 50 mm
- zakres odkształceń min. od -5 mm do +5 mm 
- zakres temperatur pracy min. od - 80 °C do +200 °C
- praca w zamkniętej pętli sprzężenia zwrotnego
- automatyczna identyfikacja i kalibracja po podłączeniu do systemu
- certyfikat kalibracji akredytowanej jednostki certyfikującej
	

	14.12.
	Ekstensometr dynamiczny jednoosiowy do pracy w temperaturach podwyższonych, klasa 0,5. 
- zakres bazy pomiarowej 25 mm
- zakres odkształceń od  - 5 %  do + 10% 
- zakres temperatur pracy do min: +520 °C
- praca w zamkniętej pętli sprzężenia zwrotnego
- automatyczna identyfikacja i kalibracja po podłączeniu do systemu
- certyfikat kalibracji akredytowanej jednostki certyfikującej
	

	14.13.
	Ekstensometr osiowo-skrętny do badań statycznych i dynamicznych 
w temperaturze do +1200 °C,  klasa 0,5.
- baza pomiarowa min. 10 mm
- zakres odkształcenia osiowego +/- 5%
- kąt skręcenia min. +/- 4°
- konstrukcja z trzpieniami ceramicznymi i metalowymi 
- zakres temperatur pracy do +1200 °C
- chłodzenie cieczą 
- praca w zamkniętej pętli sprzężenia zwrotnego i integracja w systemie TMF
- automatyczna identyfikacja i kalibracja po podłączeniu do systemu TMF
- certyfikat kalibracji akredytowanej jednostki certyfikującej
	

	14.14.
	Możliwość jednoczesnego podłączenia ekstensometru osiowo-skrętnego i dwóch jednoosiowych poprzez zestaw 4 kart pomiarowych, realizujących zapis danych z funkcją sterowania zwrotnego pracą systemu.  Funkcja automatycznej identyfikacji i kalibracji wewnętrznej. 
	

	14.15.
	Zestaw co najmniej 2 wzorców kalibracyjnych dla minimalnego zakresu pomiarowego: od 50 mm do 65 mm i od 80 mm do 110 mm, z certyfikatem laboratorium akredytowanego według normy 17025 lub równoważnej w zakresie pomiaru długości i kąta. Wzorce przeznaczone do kalibracji systemu cyfrowej korelacji obrazu przy pomiarach w zamawianym systemie TMF.
	

	15.
	Kalibrator z układem śrub mikrometrycznych do ekstensometrów jednoosiowych, wyposażony w zestaw końcówek umożliwiających mocowanie ekstensometrów zamawianych, wraz z certyfikatem kalibracji akredytowanej jednostki certyfikującej; rozdzielczość: 0,5 (m, zakres pomiarowy do 50 mm
	

	16.
	Kalibrator z układem śrub mikrometrycznych do ekstensometrów osiowo-skrętnych, wyposażony w zestaw końcówek umożliwiających mocowanie ekstensometrów, wraz z certyfikatem kalibracji akredytowanej jednostki certyfikującej; rozdzielczość: 1 (m, zakres pomiarowy osiowy do 50 mm, zakres pomiarowy skrętny do min. 10(
	

	17.
	Moduł elektroniczno-tensometryczny do korekcji osiowości obciążenia siłownika z zestawem próbek wzorcowych: 8 tensometrowych i 12 tensometrowych wg pkt.17.1. i 17.2.
	

	17.1.
	Próbka do osiowania  o średnicy pomiarowej równej bądź większej od 8mm do mniejszej bądź równej 10 mm z naklejonym w strefie pomiarowej układem 8 tensometrów klasy 0,5
	

	17.2.
	Próbka do osiowania  o średnicy pomiarowej równej bądź większej od 12mm do mniejszej bądź równej 14 mm z naklejonym w strefie pomiarowej układem 12 tensometrów klasy 0,5
	

	18.
	Wyposażenie ochronne: atestowane okulary i słuchawki - 6 kompletów.
	

	19.
	Kalibracja osiowania stanowiska serwo-hydraulicznego wg ASTM E1012 lub równoważną, zgodnie z procedurą normy ASTM E1012 lub równoważną, dla materiałów metalowych i kompozytowych gwarantującym pozytywne spełnienie kryteriów NADCAP AC 7101 oraz NADCAP AC7122/1 lub równoważnych
	

	20.
	Kompletna instalacja, uruchomienie, sprawdzenie poprawności działania i kalibracja zainstalowanych systemów zgodnie z procedurą normy ASTM E1012  dla materiałów metalowych i kompozytowych, potwierdzoną certyfikatem gwarantującym spełnienie kryteriów NADCAP AC 7101 oraz NADCAP AC7122/1 lub równoważnych, wystawienie certyfikatów kalibracji honorowanych przez Polskie Centrum Akredytacji
	

	21.
	Szkolenie pracowników
	

	
	W zakresie obsługi, konserwacji oraz podstawowych czynności serwisowych w wymiarze min. 32 godzin dla max. 4 pracowników
	

	
	Wystawienie certyfikatów przeszkolonym pracownikom
	

	22.
	Gwarancja min. 12 miesięcy 
	

	23.
	Czas reakcji serwisu minimum 48 godzin
	


Nie spełnienie któregokolwiek z wymagań minimalnych spowoduje odrzucenie oferty.

Załącznik nr 1B - Formularz do oceny oferty wg kryteriów punktowanych: jakości, serwisu i gwarancji

	Odniesienie  do wymagań minimalnych
	Nazwa przedmiotu / zadania
	Wskaźnik punktowy
	Spełnia / Nie spełnia

	4.
	Dynamiczna głowica pomiaru siły osiowej w zakresie +/-160 kN i momentu skręcającego w zakresie +/-1000 Nm w klasie pomiarowej 0,5 z układem kompensacji siły bezwładności (punkty należy sumować)

	4.1.
	Klasa pomiarowa 0,5  dla siły osiowej w zakresie od 1600 N do 160 kN
	0
	

	4.2.
	Klasa pomiarowa 0,5  dla siły osiowej w zakresie od 640 N do 160 kN
	6
	

	4.3.
	Czujnik przyspieszeń wbudowany i umieszczony w osi obciążenia głowicy i wykorzystywany do kompensacji siły bezwładności
	4
	

	5.
	Cyfrowy kontroler sygnałów pracujący w zamkniętej pętli sprzężenia zwrotnego przy próbkowaniu o częstotliwości min. 5kHz i przetwarzaniu cyfrowym min. 19  bitowym, w każdym kanale pomiarowym. W zestawie z kontrolerem zostanie dostarczony  komplet  przewodów (hydraulicznych i elektrycznych) o długości min. 10 m, pozwalających na podłączenie zamawianego systemu

	
	Częstotliwość próbkowania kontrolera (punkty należy sumować):

	5.1.
	do 6,5 kHz   
	0
	

	5.2.
	powyżej 6,5 kHz do 8 kHz    
	6
	

	5.3.
	powyżej 8 kHz 
	6
	

	
	Przetwarzanie cyfrowe kontrolera (punkty należy sumować):

	5.4.
	do 19 bitów
	0
	

	5.5.
	powyżej 19 bitów do 23 bitów
	6
	

	5.6.
	powyżej 23 bitów 
	6
	

	5.7.
	Otwarte wyjście dla oprogramowania matematycznego umożliwiającego wprowadzanie dowolnych algorytmów sterowania przez użytkownika 
	1
	

	7.
	Indukcyjny system nagrzewania z cewką i układem chłodzenia pracujące w zamkniętej pętli sprzężenia zwrotnego
- zakres temperatury nagrzewania od +100(C do +1100(C

- moc systemu max. 10 kW

- zespół sterujący zintegrowany z układem sterującym maszyny 

- system chłodzenia powietrzem poprzez otwór wewnętrzny próbki

- zestaw termopar i okablowania

	7.1.
	Prędkość nagrzewania w zamkniętej pętli sprzężenia zwrotnego przy użyciu układu indukcyjnego od wartości większej lub równej 25°C/s do mniejszej lub równej 50°C/s, (punkty należy sumować)

	7.1.1.
	większa od 25°C/s do mniejsza lub równa 30°C/s
	2
	

	7.1.2.
	większa od 30°C/s do mniejsza lub równa 35°C/s
	2
	

	7.1.3.
	większa od 35°C/s do mniejsza lub równa 40°C/s
	2
	

	7.1.4.
	większa od 40°C/s do mniejsza lub równa 45°C/s
	2
	

	7.1.5.
	większa od 45°C/s do mniejsza lub równa 50°C/s
	2
	

	7.2.
	Prędkość chłodzenia powietrza przez otwór wewnętrzny próbki sterowana zamkniętą pętlą sprzężenia zwrotnego, od wartości większej lub równej 10°C/s do mniejsza lub równej 30°C/s (punkty należy sumować)

	7.2.1.
	większa od 10°C/s do mniejsza lub równa 15°C/s
	2,5
	

	7.2.2.
	większa od 15°C/s do mniejsza lub równa 20°C/s
	2,5
	

	7.2.3.
	większa od 20°C/s do mniejsza lub równa 25°C/s
	2,5
	

	7.2.4.
	większa od 25°C/s do mniejsza lub równa 30°C/s
	2,5
	

	10
	Niezależny zestaw oprogramowania przeznaczony do projektowania i realizacji programowalnych termo-mechanicznych testów zmęczeniowych TMF (Thermo-Mechanical Fatigue) posiadający możliwość automatycznej i programowalnej kompensacji naprężeń cieplnych. Dedykowany interfejs użytkownika dla ustawień przebiegów i fazy sygnałów obciążeń termo-mechanicznych
	

	10.1
	Kompatybilność niezależnego zestawu oprogramowania do termo-mechanicznych testów zmęczeniowych TMF do automatycznej i programowalnej kompensacji naprężeń cieplnych oraz możliwość integracji i zastosowania zestawu oprogramowania TMF w systemach dynamicznych Instron serii 8800: 25 kN lub 100 kN, będących na wyposażeniu CBM/ITS 
	15
	

	14.
	Kompatybilność oraz możliwość integracji i zastosowania zestawu uchwytów i akcesoriów oraz przyrządów (wymienionych poniżej w punktach od 14.1 do 14.15 wymagań minimalnych) w systemach dynamicznych INSTRON serii 8800: 25 kN lub 100 kN będących na wyposażeniu CBM/ITS
	15
	

	14.1
	Zestaw uchwytów mechanicznych dla obciążeń dynamicznych osiowych +/- 100kN (z przejściem przez wartość zero) i temperatur pracy od -700C do +3500C dostosowanych do badań w komorze temperaturowej dla próbek płaskich (o grubości od 0 mm do 12,5 mm) i okrągłych (o średnicach części chwytowej od 3,5 mm do 12,5 mm) 
	

	14.2.
	Przyrząd do testów ściskania blach i próbek kompozytowych zgodnie z normami ASTM D695 i ASTM D3846 lub równoważnymi, zawierający zestaw tarcz o średnicy 50 mm:
- zakres obciążenia do 200 kN
- zakres temperatury użytkowania min.: - 65 (C do +300 (C
	

	14.3.
	Przyrząd do testów ścinania próbek kompozytowych zgodnie z normą ASTM D4255 lub równoważną. Zakres obciążenia do 100 kN
	

	14.4.
	Uchwyt samocentrujący z przegubem kulistym do prób ściskania z zestawem tarcz
o średnicy 150 mm do obciążenia dynamicznego do 250 kN
	

	14.5.
	Uchwyt do testów rozciągania przewodów i kordu dla obciążenia do min. 1,5 kN
- zakres średnicy min.: 0 mm do 4,5 mm
- zakres obciążenia do min. 1,5 kN
- włącznik nożny
	

	14.6.
	Uchwyt do testów rozciągania lin i przewodów:
- zakres średnicy min.: od 1 mm do 12,5 mm
- zakres do min. 90 kN
	

	14.7.
	Uchwyt do testów rozciągania pasów i taśm o parametrach minimalnych.
- zakres obciążenia 50 kN
- grubość próbek od 0,5 mm do 4,5 mm
- szerokość próbek 100 mm
	

	14.8.
	Uchwyt do testów rozciągania pasów i taśm o minimalnych parametrach:
- zakres obciążenia 100 kN
- grubość próbek od 3 mm do 6,5 mm 
- szerokości próbek 100 mm
	

	14.9.
	Zestaw do testów zrywania połączeń śrubowych/gwintowanych:
- zakres obciążeń testowych do 150 kN
- zestaw modułów wymiennych dla średnic gwintów: M6, M8, M10, M12
	

	14.10.
	Zestaw do próby trójpunktowego zginania:
- zakres obciążenia do 100kN
- zakres temperatury od -100°C do 350°C
- rozstaw podpór od 10 mm do 250 mm
	

	14.11.
	Ekstensometr dynamiczny jednoosiowy w klasie 0,5:
- 3-zakresy bazy pomiarowej dla min. 50 mm
- zakres odkształceń min. od -5 mm do +5 mm 
- zakres temperatur pracy min. od - 80 °C do +200 °C
- praca w zamkniętej pętli sprzężenia zwrotnego
- automatyczna identyfikacja i kalibracja po podłączeniu do systemu
- certyfikat kalibracji akredytowanej jednostki certyfikującej
	

	14.12.
	Ekstensometr dynamiczny jednoosiowy do pracy w temperaturach podwyższonych, klasa 0,5:
- zakres bazy pomiarowej 25 mm
- zakres odkształceń od  - 5 %  do + 10% 
- zakres temperatur pracy do min: +520 °C
- praca w zamkniętej pętli sprzężenia zwrotnego
- automatyczna identyfikacja i kalibracja po podłączeniu do systemu
- certyfikat kalibracji akredytowanej jednostki certyfikującej
	

	14.13.
	Ekstensometr osiowo-skrętny do badań statycznych i dynamicznych 
w temperaturze do +1200 °C,  klasa 0,5.
- baza pomiarowa min. 10 mm
- zakres odkształcenia osiowego +/- 5%
- kąt skręcenia min. +/- 4°
- konstrukcja z trzpieniami ceramicznymi i metalowymi 
- zakres temperatur pracy do +1200 °C
- chłodzenie cieczą 
- praca w zamkniętej pętli sprzężenia zwrotnego i integracja w systemie TMF
- automatyczna identyfikacja i kalibracja po podłączeniu do systemu TMF
- certyfikat kalibracji akredytowanej jednostki certyfikującej
	

	14.14.
	Możliwość jednoczesnego podłączenia ekstensometru osiowo-skrętnego i dwóch jednoosiowych poprzez zestaw 4 kart pomiarowych, realizujących zapis danych z funkcją sterowania zwrotnego pracą systemu.  Funkcja automatycznej identyfikacji i kalibracji wewnętrznej. 
	

	14.15.
	Zestaw co najmniej 2 wzorców kalibracyjnych dla minimalnego zakresu pomiarowego: od 50 mm do 65 mm i od 80 mm do 110 mm, z certyfikatem laboratorium akredytowanego według normy 17025 lub równoważnej w zakresie pomiaru długości i kąta. Wzorce przeznaczone do kalibracji systemu cyfrowej korelacji obrazu przy pomiarach w zamawianym systemie TMF.
	

	17
	Moduł elektroniczno-tensometryczny do korekcji osiowości obciążenia siłownika z zestawem próbek wzorcowych: 8 tensometrowych i 12 tensometrowych obsługiwany przez oprogramowanie INSTRON AlignPro, będące na  wyposażeniu CBM/ITS i kompatybilny z maszyną INSTRON serii 8800 25 kN będący na  wyposażeniu CBM/ITS
	15
	

	17.1.
	Próbka do osiowania  o średnicy pomiarowej równej bądź większej od 8 mm do mniejszej bądź równej 10 mm z naklejonym w strefie pomiarowej układem 8 tensometrów klasy 0.5
	

	17.2.
	Próbka do osiowania  o średnicy pomiarowej równej bądź większej od 12mm do mniejszej bądź równej 14mm z naklejonym w strefie pomiarowej układem 12 tensometrów klasy 0.5
	

	22.
	Gwarancja min. 12 miesięcy
(wybieramy jedną opcję)

	
	12 miesięcy
	0
	

	
	Większa niż 12 miesięcy lecz mniejsza bądź równa 18 miesięcy
	20
	

	
	Większa niż 18 miesięcy lecz mniejsza bądź równa 24 miesięcy
	30
	

	
	Powyżej 24 miesięcy
	50
	

	
	Wizyty gwarancyjno-serwisowe w okresie gwarancyjnym obejmujące wsparcie techniczne w zakresie obsługi systemu TMF i użytkowania oprogramowania przy opracowywaniu metod pomiarowych i realizacji testów oraz przeglądy gwarancyjne (wybieramy jedną opcję)

	
	3 wizyty gwarancyjno-serwisowe (min. 8 godzin każda)
	20
	

	
	4-6 wizyt gwarancyjno-serwisowych (min. 8 godzin każda)
	30
	

	
	Ponad 6 wizyt gwarancyjno-serwisowych (min. 8 godzin każda)
	50
	

	23.
	Czas reakcji serwisu
	

	
	Czas reakcji na zgłoszenie tj. czas od zgłoszenia do podjęcia działań serwisowych max. 48h (wybieramy jedną opcję)

	
	do 48h



	0
	

	
	do 24h



	100
	


 Załącznik nr 3 – Projekt protokołu odbioru 

Warszawa, dnia ........................
Protokół odbioru 

Miejsce dokonania odbioru: ……………………………………………………………………………….

Data dokonania odbioru: ……………………………

Ze strony Wykonawcy ………………………………………………………………………………………

 



(nazwa i adres)

…………………………………………………………………………………………………………

(imię i nazwisko osoby upoważnionej)

Ze strony Zamawiającego: …………………………………………………………………………………

 



(nazwa i adres)

Osoba lub osoby dokonujące odbioru:

………………………………………………………………………………………………….         

………………………………………………………………………………………………….         

Potwierdzenie zgodności danych systemu do badania materiałów w warunkach temperaturowych o charakterze cyklicznym z opisanymi w umowie:

- Zgodne*

- Niezgodne* - zastrzeżenia…………………………………………………………

- Wykonane zgodnie z umową*

- Nie wykonane zgodnie z umową* - zastrzeżenia ……………………………………………….

Końcowy wynik odbioru:

· Pozytywny*

· Negatywny* - zastrzeżenia………………………………………………………………………
	Podpisy upoważnionych

przedstawicieli Zamawiającego

……………………………….

………………………………..
	Podpisy upoważnionych

przedstawicieli
 Wykonawcy                                                  ……………………………………                                        ……………………………………




* niewłaściwe skreślić

Załącznik nr 4 –
Formularz oferty w przetargu nieograniczonym na „dostawę systemu do badania materiałów w warunkach temperaturowych o charakterze cyklicznym”

....................................

pieczęć Wykonawcy, tel., fax
Instytut  Transportu Samochodowego

03-301  Warszawa

ul. Jagiellońska  80

tel. centr. 22 811-32-31 do 39

Oferta

1. Dane dotyczące Wykonawcy:
· pełna nazwa Wykonawcy, status prawny................................................
....................................................................................................................... adres ..............................................................................................................
.......................................................................................................................

· nr telefonu i faksu ............................................................................................
....................................................................................................................... 

·     imiona, nazwiska oraz podpis/podpisy osoby/osób upoważnionych do reprezentowania Wykonawcy ..........................................................................................................
........................................................................................................................... 
Odpowiadając na zaproszenie do wzięcia udziału w przetargu nieograniczonym na  „dostawę systemu do badania materiałów w warunkach temperaturowych o charakterze cyklicznym” oferujemy wykonanie przedmiotu zamówienia za cenę

Cena netto: …………………………………………………………………………………………....ZŁ

Słownie: ……………………………………………………………………………………...

Cena brutto: ……………………………………………………………………………………....ZŁ

Słownie: ……………………………………………………………………………………...

Podatek VAT: …………………………………………………………………………………Zł.

Słownie: ……………………………………………………………………………………...

Wykonawca, który nie jest zobligowany do zapłaty podatku VAT według prawa polskiego i chce być rozliczany w EURO musi podać poniżej tylko cenę netto w EURO i w PLN, a nie podaje ceny brutto. Wykonawca musi kwotę wyrażoną w EURO przeliczyć na PLN wg tabeli kursów średnich http://www.nbp.pl/Kursy/KursyA.html podanych przez NBP z dnia ukazania ogłoszenia w Dzienniku Urzędowym UE i podać kwotę w PLN obok kwoty wyrażonej w EURO

Cena netto: ………………………………………………………………………………………....Euro

Słownie: ……………………………………………………………………………………...

Cena netto: …………………………………………………………………………………………....ZŁ

Słownie: ……………………………………………………………………………………...

2. Oświadczamy, że w cenie zostały uwzględnione wszystkie koszty wykonania zamówienia. 
3. Oferujemy wykonanie zamówienia na następujących zasadach:

	Lp.
	Elementy, które zostaną ogłoszone podczas otwarcia ofert
	Do wypełnienia przez wykonawcę

Liczba miesięcy



	1. 3
	Okres gwarancji
	……….miesięcy

	2. 
	Liczba wizyt gwarancyjno-serwisowych w okresie gwarancji
	……….wizyt

	3. 
	Czas reakcji serwisu
	………..godzin


4. Przedmiot zamówienia wykonamy w terminie 150 dni kalendarzowych od dnia podpisania umowy.

5. Oświadczamy, że zapoznaliśmy się z treścią SIWZ i nie wnosimy do niej zastrzeżeń w szczególności:

· nie wnosimy zastrzeżeń do zapisów wzoru umowy, stanowiącego załącznik nr 2 do SIWZ. 

· otrzymaliśmy konieczne informacje do przygotowania oferty.

6. Miejsce realizacji – siedziba Instytutu Transportu Samochodowego.

7. Oferowane rozwiązanie spełnia wszystkie określone w SIWZ wymagania.

8. Integralną część oferty stanowią następujące dokumenty:*


1/ .................................................................................


2/ .................................................................................


3/ .................................................................................


4/ .................................................................................


5/ .................................................................................


6/ .................................................................................


7/................................................................................. 

          
8/ .................................................................................


9/ .................................................................................


10/ .................................................................................

Dokumenty wymienione w p. .........................stanowią tajemnicę Firmy i nie mogą być ujawnione pozostałym uczestnikom postępowania. 

9. Wykonawca powierzy podwykonawcom poniższe części zamówienia: 


1/ .................................................................................

2/ .................................................................................


3/ .................................................................................


4/ .................................................................................

...........................................dnia............................                   Podpisano .................................................

                                                                                                                                 (podpis osoby/osób, uprawnionych do reprezentowania Wykonawcy i składania oświadczeń woli w jego imieniu)

 Uwaga:

*
Jeżeli dołączane są odpisy dokumentów lub ich kopie, to muszą być one poświadczone przez oferenta za zgodność z oryginałem.

 Załącznik nr 5 –
Oświadczenie o spełnianiu warunków dotyczących udziału w przedmiotowym postępowaniu o zakresie zgodnym z art. 22 ust. 1 ustawy Prawo zamówień publicznych.

(pieczęć Wykonawcy)

Oświadczenie o spełnianiu warunków dotyczących udziału w postępowaniu

Przystępując do udziału w postępowaniu o zamówienie publiczne na „dostawę systemu do badania materiałów w warunkach temperaturowych o charakterze cyklicznym” oświadczamy, że spełniamy warunki udziału w postępowaniu dotyczące: 

1. posiadania uprawnień do wykonywania określonej działalności lub czynności, jeżeli przepisy prawa nakładają obowiązek ich posiadania;

2. posiadania wiedzy i doświadczenia;

3. dysponowania odpowiednim potencjałem technicznym oraz osobami zdolnymi do wykonania zamówienia;

4. sytuacji ekonomicznej i finansowej,
o których mowa w art. 22 ust 1 ustawy Prawo Zamówień Publicznych. (Dz.U. z 2010 r. nr 113, poz 759).

...........................................dnia............................                   Podpisano .................................................

(podpis osoby/osób, uprawnionych do reprezentowania

Wykonawcy i składania oświadczeń woli w jego imieniu)



Załącznik nr 6 – Oświadczenia o braku podstaw do wykluczenia.

(pieczęć Wykonawcy)

Oświadczenie o braku podstaw do wykluczenia
Przystępując do udziału w postępowaniu o zamówienie publiczne na „dostawę systemu do badania materiałów w warunkach temperaturowych o charakterze cyklicznym” oświadczamy, że nie podlegamy wykluczeniu w trybie art. 24 ust. 1 i 2. (Dz.U. z 2010 r. nr 113, poz 759 z późn. zmianami)

...........................................dnia............................                   Podpisano .................................................

(podpis osoby/osób, uprawnionych do reprezentowania

Wykonawcy i składania oświadczeń woli w jego imieniu)

 Załącznik nr 7 – Wykaz wykonanych głównych dostaw w okresie ostatnich trzech lat przed upływem terminu składania ofert, a jeżeli okres prowadzenia działalności jest krótszy – w tym okresie, wraz z podaniem ich wartości, przedmiotu, dat wykonania i podmiotów, na rzecz których dostawy zostały wykonane, oraz załączeniem dowodów, czy zostały wykonane lub są wykonywane należycie; zgodnie z Rozporządzeniem Prezesa Rady Ministrów z dnia 19 lutego 2013 r. w sprawie rodzajów dokumentów, jakich może żądać zamawiający od wykonawcy, oraz form, w jakich te dokumenty mogą być składane (Dz.U. 2013. 231)

	Nazwa Wykonawcy - podmiotu dokonującego dostawy: …………………………….

	Lp.

wg. nr poświad-czenia,  referencji
	Wartość  dostawy (brutto).
	Okres realizacji – daty wykonania

(data rozpoczęcia i zakończenia).
	Przedmiot dostawy
	Podmiot na rzecz którego była wykonana dostawa systemu do badania materiałów w warunkach temperaturowych o charakterze cyklicznym; 

Adres.

	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


................................, dnia .................................

.............................................................

           (podpis i pieczęć osoby uprawnionej 

                    do reprezentowania Wykonawcy)
Załącznik nr 8 – Lista podmiotów należących do tej samej grupy kapitałowej, o której mowa w art. 24 ust. 2 pkt 5 ustawy Prawo Zamówień Publicznych, albo informację o tym, że nie należy do grupy kapitałowej. 

Załącznik nr 9 – Specyfikacja techniczna systemu do badania materiałów w warunkach temperaturowych o charakterze cyklicznym opracowana przez wykonawcę lub producenta. Specyfikacja techniczna systemu może być złożona w języku polskim lub angielskim.

